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Die Darstellung von BleiweiB nach dem Whultze'schen Verfahren.

Zeftschrift fiir
angewandte Chemie.

gemacht, die biologische Oxydation des Athyl-
alkobols zu Essigsiure durch elektrische
Oxydation zu ersetzen. So gewinnen As-
kenasy, Leiser und Griinstein145)
Essig aus vergorenem Ribensaft
durch Elektrolyse bei Gegenwart von etwas
Schwefelssure zur Verbesserung der Leitfihigkeit.
Etwas Chromsulfat unterstiitzt katalytisch die Oxy-
dation. Auch bereits fertiggebildeter Alkohol 148t
sich nach denselben Vif.146) elektrolytisch zu Essig-
siure oxydieren. Andere elektrolytische Kssig-
herstellungsverfahren sind M. H. Ja ¢ o b 147) und
E. A Behrens und J. Behrensl48) paten-
tiert worden. [A. 57.]

Verbesserter Schraubenkiihler nach
Friedrichs (D.R.G. M.)

(Eingeg. 1.4. 1911.)

Dieser Kiihler unterscheidet sich von den in
Heft 51 des vorigen Jahrgangs dieser Z. beschrie-
benen Modellen hauptsichlich dadurch, daf der
Mantel eine schraubenférmige Gestalt erhalten hat,
wahrend der eigentliche
Kiihlkérper von einer glat-
ten, zylindrischen Glas-
réhre gebildet wird, welchen
die Démpfe in einem spi-
ralférmigen  Wege um-
kreisen miissen. -— Die
Kondensate konnen daher
ungehindert nach unten
ablaufen und die Kanile
noch weniger verunreini-
gen und verstopfen, als
das bei den friiher be-
schriebenen Schraubenkiih-
lern der Fall war. — Mantel und Kiihlrohr passen
genau zusammen, konnen aber anf Wunsch auch
miteinander verschmolzen geliefert werden.

Angefertigt werden diese sehr praktischen
Kiihler von der Firma Greiner & Friedrichs in Stiit-
zerbach i. Thiir. [A. 70.}

Die Darstellung von Bleiweil nach
dem Woultzeschen Verfahren.

Erwiderung von seiten des Deutschen Blei-
weilkartells auf die Verdifentlichung von
Dr. Kalkow.

(Diese Z. 24, 400—403 [1911].)

Das Bleiweilkartell hat sich in seinen letzten
Auslassungen nicht, wie Herr Dr. K a1 k o w meint,
gegen einen unbequemen Outsider wenden wollen,
{denn dieser Outsider hat sich trotz seines 214jih-
rigen Bestehens bis zur Stunde fiir das Bleiwei8-
kartell noch nicht fithlbar gemacht), sondern es hat

145) Deutsche Essigind. 14, 111.
146) Z, f. Elektrochem. 15, 846.
147) D. R. P. 218 863.
148) D. R. P. 223 208.

es flir seine Pflicht gehalten, zahlreiche unrichtige
und irrefilhrende Behauptungen des iritheren
Wentzkischen Artikels richtig zu stellen.

Wenn in dem neuen Artikel des Herrn Dr.
K alk o w der Versuch gemacht wird, einen grolen
Teil der fritheren unrichtigen und irrefithrenden
Behauptungen durch Hinweis auf Literaturstellen
und Berichte von Behorden zu stiitzen, so mu8 ein
solcher Versuch auf der ganzen Linie als verfehlt
bezeichnet werden, angesichts der auf reinen Tat-
sachen und praktischen Fabrikationserfahrungen
von 30 deutschen BleiweiBfabriken beruhenden
Darlegungen, die sich auf eine Praxis von mehr als
60 Jahren aufbauen. Die deutschen Bleiweififabri-
kanten werden wohl besser wissen, wie es in allen
einzelnen Punkten ihrer Betriebe aussieht, als die
Theoretiker von Lehrbiichern. Wie unrichtig und
verfehlt es ist, mit solchem Material zu operieren,
geht u. a. daraus hervor, dafl Herr Dr. Kalkow
hinsichtlich des Arbeiterwechsels in den Bleiweili-
fabriken, welche nach dem Kammersystem arbeiten,
zwei Fabriken aus einem einzelnen Bezirke heraus-
greift und das Resultat von zwei Jahren, ohne die
Griinde fiir den dort in diesen beiden Jahren statt-
gehabten auBerordentlichen Arbeiterwechsel zu
untersuchen, und ohne die notorische Tatsache zu
beriicksichtigen, dafl gerade diese zwei Jahre in
eine Zeit der Hochkonjunktur f elen, wo {iberall in
der ganzen Industrie ein ungewohnlicher Arbeiter-
wechsel stattfand. Herr Dr. K alk o w wird seine
Auffassung in diesem Punkte wohl erheblich ein-
schrinken miissen, angesichts der Tatsache, daf3
der jahrliche Arbeiterwechsel bei simtlichen deut-
schen BleiweiBfabriken im Durchschnitt der letzten
sechs Jahre nur die Zahl von 2149, aufweist. Eben-
so verfehlt mul} es erscheinen, wenn hinsichtlich der
Erkrankungen in reinen Bleiweillfabriken auf einen
Bericht des Osterreichischen Handelsministers zu-
riickgegriffen wird. Was beweist dieser Bericht fiir
die deutschen Verhiltnisse?

Als Antwort darauf diene die Tatsache, dal}
bei sdmtlichen deutschen Bleiweiflfabriken im
Durchschnitt der letzten sechs Jahre auf einen
iiberhaupt beschiftigten Arbeiter pro Jahr nur 1,1
Tag von Bleierkrankungen gekommen ist, und daf3
die Gesamtzahl der auf einen in den deutschen Blei-
weififabriken durchschnittlich beschiftigten Arbei-
ter entfallenden Krankheitstage pro Jahr im Durch-
schnitt der letzten sechs Jahre nur 15 Tage betrug,
wihrend diese Zahl sich z. B. bei den 83 Kranken-
kassen des grofien Kélner Industriebezirkes im
Durchschnitt der gleichen sechs Jahre auf 20,3
belief.

Wihrend die in unseren friiheren Darlegungen
enthaltenen Berichtigungen der Went z kischen
Ausfiihrungen iiber die Produktionsstatistik und
iber die Verhiltnisse der Kammerbleiweif{abriken
durchweg aufrecht erhalten werden miissen, sei
hinsichtlich des W ul ¢t z e schen Verfahrens selbst
nur noch folgendes bemerkt:

Die Gewichtszunahme des angezogenen Ver-
suches von 1,07 auf 1,18 spez. Gew. erklért sich so,
daf dieser Versuch nach einem langeren Stillstande
des Apparates ausgefiihrt wurde. Wéihrend des
Leerstehens oxydiert die frei hinzutretende Luft in-
folge der langeren Einwirkungszeit das nasse Blei
stdrker, als wenn sie wenige Stunden durch die
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Losung geblasen wird. Daher ist die Gewichtszu-
nahme der Aufldsungslauge bei jeder ersten Charge
nach einer lingeren Pause immer bedeutend groBer
als bei kontinuierlichem Betrieb. Auf demselben
Umstande beruhen jedenfalls auch die vor der Kom-
mission des Kaiserl. Patentamtes festgestellten
giinstigeren Zahlen. Keineswegs sind die von uns
angefiihrten Resultate die ungiinstigsten aus einer
Reihe von Versuchen, sondern wurden bei kontinuier-
lichem Betriebe stets erhalten, und nur die nach
jeder lingeren Pause entfallenden Laugen zeigten
stirkere Gewichtszunahme.

Was den schiadlichen EinfluB der Temperatur-
erhéhung auf das Gelingen der Reaktion betrifft,
80 ist die durch Losung des vorgebildeten Bleioxyds
in Essigsiure bedingte Neutralisations- und Lo-
sungswirme bei jedem ersten Versuch nach lingerer
Pause nicht geringer gewesen als bei den spiteren
Chargen. Wenn trotzdem die Ausbeute bei jenem
einen erheblich besser war als bei den folgenden, so
ergibt sich daraus, dafl die entwickelte Wirme nicht
in der Hauptsache das den ProzeB hemmende Mo-
ment sein kann.

Wir schrieben frither: ,,Der Verlust an Essig-
sdure ist nicht nur dadurch bedingt, dal} beim Fin-
leiten der Kohlensiure groBere Mengen mitgerissen
werden, sondern auch ganz wesentlich durch den

Umstand, daB beim Auswaschen des fertigen Pro-
dukts sehr groBe Quantititen Waschwisser er-
halten werden, welche nicht mehr das Eindampfen
lohnen und wertlos sind. Der aufmerksame Leser
ersieht daraus, daB wir nicht von Verlust an freier
Essigsiiure gesprochen haben. Es handelt sich um
den Abgang 'an Essigsiure iiberhaupt withrend der
verschiedenen Stadien des Prozesses. Die Siure
mubte regelmiBig von Zeit zu Zeit ersetzt werden,
und diese Mengen waren so bedeutend, daB die Ren-
tabilitit des Verfahrens in Frage gestellt wurde.

. Die Qualitit des nach dem Wultzeschen Ver-

fahren hergestellten Bleiweilles scheint auch heute
noch nicht so gleichméBig zu sein, wie in dem Ar-
tikel unter Anfilhrung von analytischen Daten be-
hauptet wird, denn dem Handel entnommene Proben
zeigten bei der Untersuchung ganz abweichende
Zusammensetzung, namentlich im Kohlensaurege-
halt und im Gehalt an l6slichen Bleisalzen.

Das deutsche BleiweiBkartell betrachtet die Er-
orterung dieser Angelegenheit fiir sich hiermit als
definitiv geschlossen und tiberliBt das entscheidende
Urteil iiber den Wert des W ult z e schen Verfah-
rens und seiner Produkte getrost den Praktikern,
welche sich ldngst zugunsten des W u it z e schen
Produktes entschieden haben wiirden, wenn es reelle
Vorziige iiberhaupt héte. [A. 77].

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Die Lage der chemischen Industrie Deutsch-
lands Im Jabre 1910, Den bemerkenswerten Aus-
filhrungen im Wirtschaftsbericht der
Frankfurter Handelskammer sei der
folgende Auszug entnommen:

Inder chemischen GroBindustrie
hat die bereits im zweiten Halbjahre 1909 konstan-
ter gewordene Besserung des Geschiftganges im all-
gemeinen das ganze Jahr 1910 hindurch angehalten.
Der Absatz war im Inlande zufriedenstellend und
auch im Auslande ziemlich giinstig, wenn auch
wiederholt, besonders im Export, Schwankungen
eingetreten sind und nach einzelnen Gebieten, z. B.
nach Skandinavien, der Absatz zuriickgegangen ist.
.Die Preise haben dagegen mit der Besserung des
Absatzes infolge der immer heftiger gewordenen
Konkurrenz nicht nur keinen gleichen Schritt ge-
halten, sondern sind in einigen Hauptartikeln noch
unter jene des Vorjahres zuriickgegangen, obwohl
fiir die meisten Roh- und Hilfsstoffe die Preise un-
veriindert blieben, und bei einzelnen sogar eine nicht
unwesentliche Erhdhung in Kauf genommen werden
muBte. Die Arbeiterverhiltnisse waren im abgelau-
fenen Jahre gut, und das Angebot von Arbeits-
kriiften bis in die letzte Zeit hinein ziemlich stark.
Arbeitseinstellungen von Belang oder aus Mangel
an Beschiftigung erforderliche Arbeiterentlassungen
haben nicht stattgefunden.

Der Geschiftsgang war fiirdie Teerfarben-
industrie wihrend des Berichtsjahres normal,
wenn auch der Absatz, namentlich in den Vereinig-
ten Staaten von Nordamerika, in Ostasien, speziell
in China, infolge der dortigen finanziellen Krisis,
die Hohe des Vorjahres nicht erreichte. Die Ab-
wiirtsbewegung der Preise der Endprodukte hielt

an, wahrend Rohstoffe teils unverdndert, teils im
Preise hoher standen. Schwere Nachteile sind von
der Neugestaltung des japanischen Zolltarifes zu
befiirchten. An Stelle des bisherigen Wertzolles
von 109, auf Teerfarbstoffe ist ein Gewichtszoll
von 7 Yen pro 100 Kin = rund 60 kg eingefiihrt,
wihrend im japanischen Regierungsentwurf dieser
Zoll nur in Héhe von 4,60 Yen vorgeschlagen war.
Es ist sehr zu wiinschen, dafB es gelingt, einen billi-
geren Zolisatz bei den schwebenden Verhandlungen
mit Japan zu erreichen. Der von Brasilien auf Teer-
farbstoffe erhobene Gewichtszoll von 2000 Reis pro
Kilogramm stellt in Verbindung mit den hohen Zoll-
spesen eine auBerordentliche Belastung des deut-
schen Exports dar. Benachteiligt ist die deutsche
Industrie im Common Wealth von Australien, der
seit der Einfilhrung des Preferential Tarif im Juli
1908 die Einfuhr der deutschen chemischen Indu-
strie mit einem Zolle von 5%, belegt, wogegen Farb-
stoffe britischer Herkunft zollfrei eingehen.

Der Umsatz in keramischen Farben
hat bei gedriickten Preisen etwas zugenommen. Da
Kobaltoxyd, ein wichtiger Bestandteil einer Reihe
keramischer Farben, wesentlich niedriger notiert,
ist zu erwarten, daB sich der Konsum in diesen
Farben heben wird.

Der Geschiftsgang von Ferrocy anproduk-
ten zeigte einen kleinen Aufschwung. Dement-
sprechend trat zum ersten Male Stillstand in dem
Niedergang der Preise fiir Roh- und Hilfsstoffe ein,
80 dal fir Ferrocyan ein lebhafterer Verbrauch,
eine Hebung des Geschifts und der Fabrikation er-
wartet werden kann. Der Absatz in Cyansalzen
entwickelte sich nach wie vor giinstig, wenn auch
nicht in dem frither erhofften Umfange. — Dagegen





